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L'invention concerne un procede et un dispositif de stockage 
en lignes de paquets de produits plats tels que, notamment, changes ou 
serviettes periodiques. 

Toutefois, bien que plus particulierement prevue pour de telles 
5 applications, invention pourra etre utilisee avec tout autre type de produits 
plats. 

De maniere connue, les changes ou serviettes periodiques 
sont fabriques en continu, unitairement, puis regroupes par paquets avant 
d'etre directement emballes. Tout probleme intervenant au niveau de Punite 

10 d'emballage se repercute ainsi rapidement en amont et, meme pour un retard 
minime, il est necessaire d'arreter I'unite de fabrication. 

Ceci genere plusieurs inconvenients. En premier lieu, un 
nombre important de produits obtenus apres redemarrage doivent etre mis au 
rebut compte tenu de leur qualite aleatoire. Ces arrets nuisent egalement aux 

15 materiels mis en oeuvre qui sont adaptes a un fonctionnement en continu, 

Le but de la pr6sente invention est de pallier les inconvenients 
precites, sans nuire aux cadences. Pour cela, une premiere solution serait 
d'effectuer un stockage en ligne des produits juste en aval de Tunite de 
fabrication. Toutefois, comme a ce stade, ils defilent de maniere unitaire, cela 

20 necessiterait des installations volumineuses pour obtenir un resultat significatif. 

Selon Tinvention, on se propose de stocker les produits apres 
qulls aient ete regroup6s en paquets. 

^invention concerne ainsi un procede de stockage en ligne de 
paquets de produits plats tels que, notamment, changes, ou serviettes 

25 periodiques, dans lequel on transporte lesdits produits entre un ou plusieurs 
postes d'entree, au niveau duquel ou desquels lesdits paquets sont introduits 
selon un debit d'arrivee, et un ou plusieurs postes de sortie, au niveau duquel 
ou desquels lesdits paquets sont ejectes selon un debit de sortie, et dans 
lequel on adapte le debit de sortie en relation avec le debit d'arrivee pour gerer 

30 une accumulation de paquets entre le ou lesdits postes d'entree et le ou lesdits 
postes de sortie. 
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De plus, pour ne pas entramer une deformation des paquets, 
on prevoit d'effectuer I'introduction de ceux-ci au niveau du ou des postes 
d'entree entre des moyens de serrage, mobiles avec lesdits paquets, lesdits 
moyens de serrage etant dans une premiere configuration, dite ouverte, puis 
de comprimer lesdits produits les uns contre les autres en faisant passer 
lesdits moyens de serrage de leur configuration ouverte a une seconde 
configuration, dite de maintien des produits, avant de les diriger vers le ou 
lesdits postes de sortie. 

Pour resoudre les problemes evoques plus haut, I'invention 
concerne egalement un dispositif de stockage en ligne de paquets de produits 
plats tels que, notamment changes ou serviettes periodiques, comprenant un 
ou plusieurs postes d'entree et un ou plusieurs postes de sortie desdits 
paquets ainsi que des moyens de transport desdits paquets entre le ou lesdits 
postes d'entree et le ou lesdits postes de sortie, ledit dispositif comprenant en 
outre : 

- des moyens de serrage, mobiles avec lesdits moyens de 
transport des paquets, lesdits moyens de serrage etant aptes a passer d'une 
premiere configuration, dite ouverte, permettant I'introduction des paquets 
dans lesdits moyens de transport selon un debit d'arrivee a une seconde 
configuration, dite de maintien des produits, dans laquelle ces derniers sont 
comprimes les uns contre les autres, 

- des moyens pour faire passer lesdits moyens de serrage de 
leur configuration ouverte a leur configuration de maintien des produits, prevus 
au niveau du ou desdits postes d'entree, 

- des moyens d'ejection des paquets, prevus au niveau du ou 
desdits postes de sortie pour le depart des paquets selon un debit de sortie, 

- des moyens pour gerer une accumulation des paquets entre 
le ou les postes d'entree et le ou les postes de sortie, en fonction du debit 
d'entree et/ou du debit de sortie. 

Selon un mode particulier de realisation de I'invention, les 
moyens de transport comprennent une pluralite de nacelles, chaque dite 
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nacelle etant apte a accueillir au moins undit paquet, tandis que lesdits 
moyens de serrage sont constitues de deux chariots coulissants selon une 
rneme direction, dite de prise en etau, sur ladite nacelle, et de moyens de 
maintien desdits chariots selon un ecartement donne, lesdits moyens de 
5 maintien des chariots etant eux-memes constitues de premiers et seconds 
moyens de blocage, aptes a s'engrener Tun dans I'autre, les premiers moyens 
de blocage etant assujettis audit chariot et les seconds moyens de blocage 
etant articules par rapport a ladite nacelle, ainsi que de moyens de 
verrouillage, portes par la nacelle, lesdits moyens de verrouillage etant aptes a 
10 forcer Pengrenage desdits seconds moyens de blocage dans lesdits premiers 
moyens de blocage. Un tel mode de realisation presente I'avantage de faciliter 
I'adaptation des moyens de transport a la prise en charge de paquets de tailles 
differentes. 

On peut d'ailleurs noter que de tels moyens de transport et de 

15 serrage peuvent etre utilises dans d'autres dispositifs de convoyage de 
produits plats tels que, notamment, des dispositifs de stockage, hors ligne.*, 

Selon un autre mode particulier de realisation de I'invention, 
lesdits moyens d'ejection comprennent une butee de poussee et des moyens 
de deplacement de ladite but6e de pouss6e selon une premiere direction, 

20 constitues de moyens aptes a generer un effort selon une seconde direction, 
sensiblement perpendiculaire a ladite premiere direction, et de moyens de 
transmission dudit effort, coop£rant avec ladite butee, lesdits moyens de 
transmission etant eux-m§mes constitues de deux bras, formant les deux cotes 
egaux d'un triangle isocele dont I'axe de symetrie est defini par ladite premiere 

25 direction, et de moyens pour rapprocher / ecarter lesdits bras en deformant 
ledit triangle tout en maintenant son caractere isocele et I'orientation de son 
axe de symetrie. 

Un tel mode de realisation permet de disposer de moyens 
d'ejection d'encombrement limite. 

30 On peut d'ailleurs noter que, comme dans le cas precedent, 

lesdits moyens d'ejection peuvent etre utilises dans d'autres dispositifs de 
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convoyage tels que, notamment, des dispositifs de stockage hors ligne. 

L'invention et ses differents avantages seront mieux compris a 
la lecture de la description suivante, accompagnee des dessins en annexe 
parmi lesquels : 

- la figure 1 illustre en vue de cote un exemple de realisation 
du dispositif conforme a l'invention, 

- les figures 2a et 2b reprennent de maniere schematique la 
figure 1, le dispositif conforme a l'invention etant dans deux etats differents, 

- la figure 3 est une vue de face simplifiee du poste d'entree du 
dispositif de la figure 1 , representant certains elements de l'invention, 

- les figures 4a et 4b sont des vues de cdte du poste d'entree 
du dispositif de la figure 1 illustre dans deux etats differents, certaines des 
pieces etant representees en transparence, 

- la figure 5 reprend la figure 3 en representant d'autres 
elements de l'invention, 

- la figure 6 est une vue de dessus du poste de sortie du 
dispositif de la figure 1, 

- la figure 7 est une vue de dessus illustrant le principe de 
fonctionnement des moyens representes a la figure 6. 

L'invention concerne tout d'abord un procede de stockage de 
paquets de produits plats. 

Comme illustre aux figures 1 et 2, selon ledit procede, on 
transporte lesdits produits 1 , regroupes sous forme de paquets 2, entre un ou 
plusieurs postes d'entree 3 et un ou plusieurs postes de sortie 4, au niveau 
duquel ou desquels ils sont ejectes selon un debit de sortie. D'apres I'exemple 
represents, la trajectoire des paquets 2 est indiquee par les fleches reperees 
5. 

Dans lesdits paquets 2, lesdits produits 1 sont positionnes, par 
exemple, face contre face, les uns contre les autres. Pour des produits 1 de 
forme sensiblement rectangulaire, les paquets 2 pourront etre de forme 
sensiblement parallelepipediques. Lesdits produits 1 circulent, notamment, sur 
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leur tranche. 

Pour compenser les effets des incidents de production pouvant 
intervenir en amont du ou des postes d'entree 3 et/ou en aval du ou des 
postes de sortie 4, le debit de sortie des paquets 2 est adapte a leur debit 
5 d'arrivee. On peut ainsi gerer une accumulation de paquets 2 entre le ou 
lesdits postes d'entree 3 et le ou lesdits postes de sortie 4. Plus precisement, 
si le debit de sortie est inferieur au debit d'entree, on cree alors une 
accumulation de paquets 2, en attendant que la situation se retablisse et que 
les deux debits redeviennent egaux. Avec un debit de sortie superieur au debit 
10 d'entree, on resorbe I'accumulation, sans avoir eu a arreter la production. 

Bien naturellement, tant qu'aucun incident n'intervient, les 
debits d'entree et de sortie peuvent etre maintenus a la meme valeur avec une 
accumulation de paquets minimale, voire nulle. 

On dispose ainsi d'un procede de stockage en ligne des 
15 produits 1, d'autant plus efficace que ceux-ci sont deja regroupes en paquets. 

Comme plus particulierement illustre aux figures 2a et 2b, pour 
gerer ladite accumulation, on fait, par exemple, circuler lesdits paquets 2 entre 
le ou les postes d'entree 3 et le ou les postes de sortie 4 selon une trajectoire 
de longueur variable, fonction du debit d'entree et/ou de sortie. 
20 Lorsque le debit d'entree est superieur au debit de sortie, la 

trajectoire s'allonge pour aboutir a un nombre de paquets accumules 
maximum, comme a la figure 2a. Dans le cas inverse, la longueur de la 
trajectoire diminue pour arriver a un nombre de paquets accumules minimum, 
comme illustre a la figure 2b. En cas d'egalite de debit, la longueur de la 
25 trajectoire est constante. 

Selon cette solution, on peut fonctionner avec des postes 
d'entree 3 et/ou de sortie 4 fixes et avec des paquets 2 maintenus a intervalle 
constant les uns des autres. 

Cela etant, comme illustre a la figure 3, on introduit lesdits 
30 paquets 2 au niveau du ou des postes d'entree 3 entre des moyens de serrage 
6, mobiles avec lesdits paquets 2, lesdits moyens de serrage 6 etant dans une 
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premiere configuration, illustres en trait plein, dite ouverte, puis on comprime 
lesdits produits 1 les uns contre les autres en faisant passer lesdits moyens de 
serrage 6 de leur configuration ouverte a une seconde configuration, illustree 
en trait mixte, dite de maintien des produits, avant de diriger lesdits paquets 2 
vers le ou lesdits postes de sortie 4. 

On evite ainsi la deformation des paquets 2 lors de leur 
transport, sans avoir a tier les produits 1 entre eux, ces derniers etant 
maintenus les uns contre les autres par les moyens de serrage 6 de leur 
depart du ou des postes d'arrivee 3 a leur arrivee au ou aux postes de sortie 4. 

Au niveau du ou desdits postes d'entree 3, lesdits produits 1 
sont comprimes les uns contre les autres, par exemple, selon une direction 
sensiblement orthogonale a leur face. 

Au niveau du ou desdits postes de sortie 4. les produits 1 sont 
ejectes alors qu'ils sont encore, eventuellement, comprimes les uns contre les 
autres. 

Afin de pouvoir traiter des flux de paquets de failles variables, 
c'est-a-dire, par exemple, contenant un nombre plus ou moins grand de 
produits plats 1, on pourra adapter ladite configuration de maintien selon la 
taille des paquets a transporter. 

Si Ton se reporte de nouveau a la figure 1, on constate que 
I'on pourra faire circuler lesdits moyens de serrage 6 en boucles en les 
dirigeant, apres ejection des paquets, du ou desdits postes de sortie 4 vers le 
ou lesdits postes d'entree 3. On fonctionne alors en circuit ferme, ce qui 
permet de limiter le nombre de moyens de serrage 6 a employer. 

Selon ce mode de realisation, il faudra bien naturellement 
faire passer lesdits moyens de serrage 6 de leur configuration de maintien des 
produits a leur configuration ouverte. Comme evoque plus haut, une telle 
operation a lieu au plus tot, par exemple, apres ejection des paquets 
transportes. Au plus tard, elle se produira au niveau du ou des postes d'arrivee 
3. 

L'invention concerne egalement un dispositif de stockage en 
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iigne de paquets de produits plats destines, notamment, a la mise en oeuvre 

du procede decrit plus haut. 

Ledit dispositif comprend un ou plusieurs postes d'entree 3, 

aptes a accueillir lesdits paquets 2 selon un debit d'arrivee et un ou plusieurs 
5 postes de sortie 4, aptes a permettre leur depart selon un debit de sortie grace 

a des moyens d'ejection 7. II comprend encore des moyens de transport 8 

desdits paquets 2 entre le ou les postes d'entree 3 et le ou les postes de sortie 

4, ainsi que des moyens 9 pour gerer une accumulation des paquets 2 entre le 

ou les postes d'entree 3 et le ou postes de sortie 4, en fonction du debit 
10 d'entree et/ou du debit de sortie. II permet ainsi de constituer des reserves de 

produits, en Iigne. 

En outre, afin d'eviter la deformation des paquets, ledit 

dispositif comprend : 

- des moyens de serrage 6, mobiles avec lesdits moyens de 
15 transport 8 des paquets, lesdits moyens de serrage etant aptes a passer d'une 

premiere configuration, dite ouverte, permettant Introduction des paquets 

dans lesdits moyens de transport selon le debit d'arrivee a une seconde 

configuration, dite de maintien des produits, dans laquelle ces derniers sont 

comprimes les uns contre les autres, 
20 - des moyens 10 pour faire passer lesdits moyens de serrage 

de leur configuration ouverte a leur configuration de maintien des produits, 

prevus au niveau du ou desdits postes d'entree 3. 

Lesdits moyens de transport 8 suivent, par exemple, une 

trajectoire en boucle. Ledit dispositif comprend alors des moyens 10' pour faire 
25 passer lesdits moyens de serrage de leur configuration de maintien des 

produits a leur configuration ouverte, prevus dans le sens de progression des 

moyens de transport 8, entre le ou lesdits postes de sortie 4 et le ou lesdits 

postes d'entree 3 et/ou au niveau de ceux-ci. 

Selon le mode de realisation illustre, lesdits moyens 10' pour 
30 faire passer les moyens de serrage 6 de leur configuration de maintien a leur 

configuration ouverte sont prevus au niveau du ou desdits postes de sortie 4. 
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Selon un autre mode de realisation, lesdits moyens 10' pour 
faire passer lesdits moyens de serrage 6 de leur configuration de maintien a 
leur configuration ouverte pourraient etre constitues des propres moyens 10 
pour faire passer les moyens de serrage 6 de leur configuration ouverte a leur 
configuration de maintien des produits, le fonctionnement de ces derniers etant 
prevu reversible. Les moyens de serrage 6 sont alors actionnes au niveau du 
meme poste. 

Lesdits moyens de transport 8 comprennent, par exemple, une 
pluralite de nacelles et/ou au moins une courroie 12 d'entramement desdits 
nacelles, chaque dite nacelle etant apte a accueillir au moins undit paquet 2 

Comme illustrees aux figures 3 a 5, lesdites nacelles sont 
constitutes d'une plaque support 13, notamment sensiblement rectangulaire, 
sur laquelle sont poses lesdits paquets 2, et/ou de deux flancs 14, situes de 
part et d'autre de ladite plaque support 13. II est prevu, par exemple, deuxdites 
courroies 12, chacune reliee a Tun des flancs 14. 

Lesdits moyens de serrage 6 sont constitues, par exemple, de 
deux chariots 15 coulissant selon une meme direction, dite de prise en etau, 
sur ladite nacelle 1 1 et de moyens 16 de maintien desdits chariots 15 selon un 
ecartement donne. A la figure 3, I'ecartement entre les chariots 15 en traits 
pleins correspond a la configuration ouverte tandis que I'ecartement entre les 
chariots en traits mixtes correspond a la configuration de maintien des 
produits. La direction de prise en etau est reperee 17. 

Lesdits chariots 15 sont constitues, notamment, d'une plaque 
de pression 18, destinee a etre situee en vis-a-vis de la face exterieure du 
produit 1 se trouvant a Tune des extremites des paquets 2, et/ou d'un plot de 
support 19 desdites plaques de pression 18. Ces dernieres sont orientees, par 
exemple, sensiblement perpendiculairement a ladite direction de prise en etau 
17. Leurdit plot support 19 coulisse, grace a des contacts a billes, sur des rails 
de guidage 20, a travers une fente 21 menagee dans ladite plaque support 13. 
Lesdits rails de guidage 20 et ladite fente 21 sont orientes eux aussi selon 
ladite direction de prise en etau 17. 
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Les chariots 15 sont prevus, par exemple, tous les deux 
mobiles afin de pouvoir restes symetriques par rapport au milieu de la nacelle 
quel que soit leur ecartement. 

Comme plus particulierement illustres, aux figures 4a et 4b, 
5 lesdits moyens 16 de maintien des chariots 15 sont constitues, notamment, de 
premiers et seconds moyens de blocage 22a, 22b, aptes a s'engrener Tun 
dans I'autre, les premiers moyens de blocage 22a etant assujettis audit chariot 
15 et les seconds moyens de blocage 22b etant articules par rapport a ladite 
nacelle 11. Lesdits moyens 16 de maintien des chariots sont egalement 

10 constitues de moyens de verrouillage 23 portes par la nacelle 11, lesdits 
moyens de verrouillage 23 etant aptes a forcer I'engrenage desdits seconds 
moyens de blocage 22b dans lesdits premiers moyens de blocage 22a. 

Lesdits premiers moyens de blocage 22a sont constitues, par 
exemple, de rails cremailleres 24 assujettis aux plots 19 des chariots 15 et de 

15 taille correspondant a celle desdits plots, tandis que les seconds moyens de 
blocage 22b sont constitues d'un autre rail cremaillere 25, apte a venir 
s'engrener dans les rails cremailleres 24 des plots 19. Ledit rail cremaillere 25 
des seconds moyens de blocage 22b s'etend longitudinalement sous la plaque 
support 13 de ladite nacelle 11 vis-a-vis de laquelle il est articule par 

20 rintermediaire de bras 26, reli6s a chacune de ses extremites, lesdits bras 
etant montes sur des pivots 27 situes au niveau des flancs 14 desdites 
nacelles 11. 

Lesdits rails cremailleres 24, 25 desdits premiers et seconds 
moyens de blocage 22a, 22b sont orientes, par exemple, selon ladite direction 
25 de prise en etau 17. Lesdits bras 26 et le rail cremaillere 25 des seconds 
moyens de blocage 22b sont alors articules autour d'un axe oriente selon la 
meme direction. 

Lesdits , moyens de verrouillage 23 sont constitues, par 
exemple, d'un doigt 28, faisant ressort, non represents, prenant appui, 
30 directement ou non, au niveau des, flancs lateraux 14 de la nacelle 1 1 de fa?on 
a ce que ledit doigt force la rotation selon la fleche reperee 29 desdits bras 26 
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et, par consequence, I'engrenage des cremailleres 24, 25 les lines dans les 
autres. 

Lesdits moyens 10, 10' pour faire passer lesdits moyens de 
serrage 6 de leur configuration ouverte a leur configuration de maintien des 
produits, ou inversement, sont constitues, par exemple : 

- d'au moins un premier verin 30, assujetti a une armature fixe 
31 par rapport a laquelle les nacelles 1 1 circulent, le ou lesdits premiers verins 
30 etant aptes a agir sur lesdits moyens de verrouillage 23 pour desengrener 
lesdits premiers et seconds moyens de blocage 22a, 22b et les laisser libres 
I'un par rapport a I'autre, 

- de seconds verins 32 assujettis a ladite armature fixe 31, 
lesdits seconds verins 32 etant aptes a faire coulisser lesdits chariots 15 selon 
ladite direction de prise en etau 17 entre ladite configuration ouverte et ladite 
configuration de maintien des produits ou inversement. 

II est prevu, notamment, deuxdits premiers verins 30, c'est-a- 
dire, un pour chaque bras 26. Lesdits premiers verins 30 presentent une tige 
33 se deplacant dans une direction reperee 34 perpendiculaire a la direction 
17 de prise en etau pour forcer une rotation des bras 26 dans le sens inverse a 
celle qui leur est imposee par le doigt 28. Lesdits bras 26 se presentent, par 
exemple, sous la forme d'un L, ladite tige 33 des premiers verins 30 agissant a 
I'une des extremites de I'une des branches du L tandis que ledit doigt 28 des 
moyens de verrouillage 23 agit sur I'autre branche. 

II est prevu, par exemple, undit second verin 32 pour chacun 
des chariots 15. Ces derniers sont enframes par lesdits seconds verins 32 par 
I'intermediaire d'un doigt 35 cooperant avec les plots 19 desdits chariots 15. 

On donne dans la suite, a titre d'exemple, le fonctionnement 
des moyens evoques plus haut lors de I'arrivee d'une nacelle 1 1 au niveau du 
ou des postes d'entree 3. Lesdites nacelles 1 1 se presentent vides tandis que 
les chariots 15 sont dans leur configuration ouverte et les cremailleres 24, 25 
engrenees I'une dans I'autre, sous Taction du doigt 28. Un paquet 2 de 
produits 1 est introduit dans ladite nacelle 11 entre lesdites plaques de 
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pression 18. Lesdits premiers verins 30 sont ensuite actives pour deverrouiller 
lesdites cremailleres 24, 25 et les seconds verins 32 font passer les chariots 15 
de leur configuration ouverte a leur configuration de maintien des produits. 
Les premiers verins 30 sont desactives afin de laisser les cremailleres 24, 25 
5 s'engrener de nouveau Tune dans I'autre. La circulation de la nacelle 1 1 est 
alors autorisee. 

Comme plus particulierement illustre a la figure 5, le dispositif 
conforme a Tinvention pourra encore comprendre des moyens 36 pour adapter 
ladite configuration de maintien des produits. II s'agit, par exemple, de butee 

10 37, mobile par rapport a ladite armature fixe 31, lesdites butees 37 etant aptes 
a limiter la course desdits seconds verins 32 de fagon a regler I'ecartement 
minimum desdits chariots 15. 

Afin de permettre le positionnement desdites butees 37, ledit 
dispositif comprend, notamment, un rail 38 de guidage de ces dernieres, 

15 parallele a ladite direction de prise en etau 17, ainsi qu'un volant 39 et une tige 
40, 40' d'entramement desdites butees 37. Comme cela apparait plus 
particulierement aux figures 4a et 4b, lesdites butees 37 et lesdits seconds 
verins 32 cooperent entre eux par I'intermediaire d'un doigt 41 assujetti audit 
second verin 32. 

20 Au niveau du ou desdits postes d'entree 3, le dispositif 

conforme a I'invention pourra egalement comprendre des moyens pour retenir 
les produits dans la nacelle 11 lors de leur introduction. II s'agit, notamment, 
d'une butee 42 escamotable actionnee par un ou plusieurs v§rins 43. Celle-ci 
est active lorsque les moyens de verrouillage 23 sont neutralises par lesdits 

25 premiers verins 30, et desactives dans le cas inverse. Elle est entramee selon 
la meme direction 34 que la tige 33 desdits premiers verins 30. 

Si Von se reporte maintenant aux figures 6 et 7, on constate 
que lesdits moyens d'ejection 7 comprennent, par exemple, une butee de 
poussee 44 et des moyens de deplacement de ladite butee de poussee selon 

30 une premiere direction. Ces derniers sont constitues de moyens 46 aptes a 
generer un effort selon une seconde direction 47, sensiblement 
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perpendiculaire a ladite premiere direction 45, et de moyens de transmission 
48 dudit effort, cooperant avec ladite butee 44. 

Ladite premiere direction 45 est, par exemple, sensiblement 
parallele au plan occupe par ladite plaque support 13 des nacelles 11 et par 
5 lesdites plaques de pression 18 des chariots 15, lorsque lesdites nacelles se 
trouvent au niveau du ou desdits postes d'entree 4. Ladite seconde direction 
47 est, notamment, sensiblement parallele a ladite direction de prise en etau 
17. On peut ainsi repartir Pencombrement des moyens d'ejection 7 et les loger 
dans I'armature 31 sur laquelle ils peuvent alors prendre appui. 

10 Comme plus particulierement illustre a la figure 7, lesdits 

moyens de transmission 48 sont constitues, notamment, de deux bras 49, 
formant les deux cotes egaux d'un triangle isocele 50 dont I'axe de symetrie 
est defini par ladite premiere direction 45, et de moyens pour rapprocher / 
ecarter lesdits bras 49 en deformant ledit triangle 50 tout en maintenant son 

15 caractere isocele et I'orientation de son axe de symetrie. Ledit triangle 50 est 
deforme, par exemple, dans le plan defini par lesdites premieres et secondes 
directions 45, 47. 

Lesdits bras 49 presentent une extremite 51 cooperant Tune 
avec I'autre, par exemple, par engrenage, au niveau de ladite butee de 
20 poussee 44. Les extremites opposees 52 desdits bras 49 sont montees en 
articulation sur des patins 53, coulissant sur un rail 54 sensiblement 
perpendiculaire a I'axe de symetrie dudit triangle isocele 50. 

Lesdits moyens pour generer un effort 46 sont constitues, 
notamment, d'au moins un verin 55 entraTnant, directement ou indirectement, 
25 lesdits patins 54, par exemple par I'intermediaire d'une courroie de 
transmission. 

Si Ton se reporte de nouveau a la figure 1, on constate que 
lesdits moyens 9 pour gerer une accumulation de paquets 2 sont constitues, 
notamment, comme deja evoque, de moyens pour faire varier la longueur de la 
30 trajectoire suivie par lesdits moyens de transport 8. La courroie 12 de ces 
derniers forme alors une boucle de longueur fixe a laquelle lesdites nacelles 11 



1er depot 



13 

sont accrochees tout en permettant leur balancement 

Lesdits moyens pour faire varier la longueur de la trajectoire 
des paquets sont constitues, par exemple : 

- d'une premiere paire de tambours 56a, 56b, servant a 
5 I'entramement de ladite courroie 12, dit tambour moteur, 

- de moyens d'actionnement 57 desdits tambours moteur 56a, 
56b, aptes a les faire fonctionner selon deux vitesses respectives distinctes, 

- d'une seconde paire de tambours 58a, 58b autour desquels 
la courroie 12 defile, le premier 58a et le second 58b tambours de ladite 

10 seconde paire etant respectivement prevus entre le premier 56a et le second 
56b tambours moteur et entre le second 56b et le premier 56a tambours 
moteur, selon le sens de defilement de la courroie 12, lesdits premier 58a et 
second 58b tambours de ladite seconde paire etant maintenus a une distance 
constante Tun de I'autre et ladite seconde paire etant mobile par rapport a 

15 ladite premiere paire. 

Lesdits tambours moteur 56a, 56b sont assujettis,, par 
exemple, a la dite armature 31, tandis que ladite seconde paire de tambours 
58a, 58b est mobile par rapport a celle-ci, notamment par I'intermediaire de 
rails, non representes, dans lesquels les extremites de leur axe de pivotement 

20 se deplacent. Selon I'exemple illustre, ladite seconde paire de tambours se 
deplace verticalement. 

Le dispositif conforme a invention pourra egalement 
comprendre une autre paire de tambours 59a, 59b, fixes, permettant d'allonger 
la trajectoire entre le ou les postes d'entree 3 et le ou les postes de sortie 4 en 

25 limitant Tencombrement du dispositif. lis sont situes de part et d'autre du 
premier tambour 58a de ladite seconde paire. 

On donne dans la suite, a titre d'exemple, le fonctionnement 
des moyens evoques plus haut. Lorsque les deux tambours moteur 56a, 56b 
fonctionnent a la meme Vitesse, les tambours 58a, 58b de ladite seconde paire 

30 restent au meme niveau et la quantite de nacelles 11 accumulees est 
constante. Lorsque le tambour moteur 56a se trouvant du cote du ou desdits 
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postes d'entree 3 fonctionne tandis que le tambour moteur 56b se trouvant du 
cote du ou desdits postes de sortie 4 est a I'arret, ladite seconde paire de 
tambours 58a, 58b descend et la quantite de nacelles 11 accumulees 
augmente. Lorsque le tambour moteur 56a se trouvant du c6te du ou desdits 
postes d'entree 3 est a I'arret et que le tambour moteur 56b se trouvant du 
cote du ou desdits postes de sortie 4 fonctionne, ladite seconde paire de 
tambours 58a, 58b remonte et la quantite de nacelles accumulees diminue. 

Cela etant, pour permettre ['introduction et rejection des 
paquets 2, le dispositif conforme a I'invention pourra fonctionner en pas a pas. 

L'armature 31 servant au support des differents moyens de 
I'invention est constitute, notamment, d'un ensemble de poutres tubulaires 60 
assemblies les unes aux autres. 

Naturellement, d'autres modes de mise en oeuvre, a la portee 
de I'homme de I'art, auraient pu etre envisages sans pour autant sortir du 
cadre de I'invention. 
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REVINDICATIONS 

1. Procede de stockage en ligne de paquets (2) de produits 
plats (1) tels que, notamment, changes ou serviettes periodiques, dans lequel 
on transporte lesdits produits entre un ou plusieurs postes d'entree (3) et un ou 

5 plusieurs postes de sortie (4) et dans lequel : 

- on introduit lesdits paquets selon un debit d'arrivee au niveau 
du ou desdits postes d'entree (3) entre des moyens de serrage (6), mobiles 
avec lesdits paquets, lesdits moyens de serrage (6) etant dans une premiere 
configuration, dite ouverte, 

10 - on comprime lesdits produits les uns centre les autres en 

faisant passer lesdits moyens de serrage (6) de leur configuration ouverte a 
une seconde configuration, dite de maintien des produits, 

- on dirige lesdits paquets vers le ou lesdits postes de sortie (4) 
au niveau duquel ou desquels on les ejecte, selon un debit de sortie, adapte 

15 en relation avec le debit d'arrivee, pour gerer une accumulation de paquets 
entre le ou lesdits postes d'entree (3) et le ou lesdits postes de sortie (4). 

2. Procede selon la revendication 1, dans lequel on fait circuler 
lesdits moyens de serrage (6) en boucle en les dirigeant, apres ejection des 
paquets, du ou desdits postes de sortie (4) vers le ou lesdits postes d'entree 

20 (3), et on fait passer lesdits moyens de serrage (6) de leur configuration de 
maintien des produits a leur configuration ouverte. 

3. Procede selon les revendications 1 ou 2, dans lequel on fait 
circuler lesdits paquets entre le ou lesdits postes d'entree (3) et le ou lesdits 
postes de sortie (4) selon une trajectoire de longueur variable, fonction du 

25 debit d'entree et/ou de sortie, pour gerer ladite accumulation. 

4. Procede selon Tune quelconque des revendications 1 a 3, 
dans lequel on prevoit un flux de paquets de taille variable et on adapte ladite 
configuration de maintien selon la taille des paquets a transporter. 

5. Dispositif de stockage en ligne de paquets de produits plats, 
30 tels que, notamment changes ou serviettes periodiques, comprenant un ou 

plusieurs postes d'entree (3) et un ou plusieurs postes de sortie (4) ainsi que 
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des moyens de transport (8) desdits paquets entre le ou lesdits postes d'entree 
(3) et le ou lesdits postes de sortie (4), ledit dispositif comprenant en outre : 

- des moyens de serrage (6), mobiles avec lesdits moyens de 
transport (8) des paquets, lesdits moyens de serrage (6) etant aptes a passer 
d'une premiere configuration, dite ouverte, permettant ('introduction des 
paquets dans lesdits moyens de transport (8), selon un debit d'arrivee, a une 
seconde configuration, dite de maintien des produits, dans laquelle ces 
demiers sont comprimes les uns contre les autres, 

- des moyens (10) pour faire passer lesdits moyens de serrage 
(6) de leur configuration ouverte a leur configuration de maintien des produits, 
prevus au niveau du ou desdits postes d'entree, 

- des moyens (7) d'ejection des paquets, prevus au niveau du 
ou desdits postes de sortie pour le depart des paquets selon un debit de sortie, 

- des moyens (9) pour gerer une accumulation des paquets 
entre le ou les postes d'entree (3) et le ou les postes de sortie (4),en fonction 
du debit d'entree et/ou du debit de sortie. 

6. Dispositif selon la revendication 5, dans lequel lesdits 
moyens de transport (8) suivent une trajectoire en boucle, ledit dispositif 
comprenant des moyens pour faire passer lesdits moyens de serrage (6) de 
leur configuration de maintien des produits a leur configuration ouverte, 
prevus, dans le sens de la progression des moyens de transport, entre le ou 
lesdits postes de sortie (4) et/ou le ou lesdits postes d'entree (3) et/ou au 
niveau de ceux-ci. 

7. Dispositif selon la revendication 6, dans lequel lesdits 
moyens pour faire passer lesdits moyens de serrage (6) de leur configuration 
de maintien des produits a leur configuration ouverte sont prevus au niveau du 
ou desdits postes de sortie (4). 

«-** 8. Dispositif selon la revendication 5, dans lequel : 

-lesdits moyens de transport (8) comprennent une pluralite de 
nacelles (11), chaque dite nacelle (11) etant apte a accueillir au moins undit 
paquet, 
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- lesdits moyens de serrage (6) sont constitues de deux 
chariots (15) coulissant selon une meme direction (17), dite de prise en etau, 
sur ladite nacelle 11 et de moyens (16) de maintien desdits chariots selon un 
ecartement donne. 

5 9. Dispositif selon la revendication 8, dans lequel lesdits 

moyens de maintien (16) des chariots (15) sont constitues de premiers et 
seconds moyens de blocage (22a, 22b) aptes a s'engrener Tun dans I'autre, 
les premiers moyens de blocage (22a) etant assujettis audit chariot (16) et 
lesdits seconds moyens de blocage (22b) etant articules par rapport a ladite 
10 nacelle (11), ainsi que des moyens de verrouillage (23), portes par la nacelle 
(11), lesdits moyens de verrouillage (23) etant aptes a forcer I'engrenage 
desdits seconds moyens de blocage (22b) dans lesdits premiers moyens de 
blocage (22a). 

Z% 10. Dispositif selon la revendication 9, dans lequel lesdits 
15 moyens (10) pour faire passer lesdits moyens de serrage (6) de leur 
configuration ouverte a leur configuration de maintien des produits sont 
constitues : 

- d'au moins un premier verin (30), assujetti a une armature 
fixe (31) par rapport a laquelle les nacelles (11) circulent, le ou lesdits premiers 

20 verins (30) etant aptes a agir sur lesdits moyens de verrouillage (23) pour 
desengrener lesdits premiers et seconds moyens de blocage (22a, 22b) et les 
laisser libres Tun par rapport a I'autre, 

- de seconds v6rins (32) assujettis a ladite armature fixe (31), 
lesdits seconds v6rins (32) etant aptes a faire coulisser lesdits chariots (15) 

25 selon ladite direction de prise en etau (17) entre ladite configuration ouverte et 
ladite configuration de maintien des produits. 

c? *J 11. Dispositif selon la revendication 10, comprenant des 
moyens (36) pour adapter ladite configuration de maintien des produits. 

30 12. Dispositif selon la revendication 11, dans lequel lesdits 
30 moyens (36) pour adapter la configuration de maintien des produits sont 
constitues de butees (37), mobiles par rapport a ladite armature fixe (31), 
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lesdites butees (37) etant aptes a limiter la course desdits seconds verins (32) 
de fagon a regler I'ecarterrient minimum desdits chariots (15). 

13. Dispositif selon la revendication 5, dans lequel lesdits 
moyens d'ejection (7) comprennent une butee de poussee (44) et des moyens 
5 de deplacement de ladite butee de poussee selon une premiere direction (45), 
ces derniers moyens etant constitues de moyens (46) aptes a generer un effort 
selon une seconde direction (47), sensiblement perpendiculaire a ladite 
premiere direction (45) et de moyens de transmission (48) dudit effort, 
cooperant avec ladite butee (44). 

10 14. Dispositif selon la revendication 13, dans lequel lesdits 

moyens de transmission (48) sont constitues de deux bras (49), formant les 
deux cotes egaux d'un triangle isocele (50) dont I'axe de symetrie est defini par 
ladite premiere direction (45), et de moyens pour rapprocher / ecarter lesdits 
bras (49) en deformant ledit triangle (50) tout en maintenant son caractere 

15 isocele et I'orientation de son axe de symetrie. 

^ ^ 15. Dispositif selon la revendication 14, dans lequel lesdits 
bras (49) presentent une extremite (51) cooperant Tune avec I'autre, au niveau 
de ladite butee de poussee (44), les extremites opposees (52) desdits bras 
(49) etant montes en articulation sur des patins (53) coulissant sur un rail (54) 

20 sensiblement perpendiculaire a Taxe de symetrie dudit triangle isocele. 

2>V 16. Dispositif selon la revendication 15, dans lequel lesdits 
moyens (46) pour gen6rer un effort sont constitues d r au moins un verin (55) 
entramant, directement ou indirectement, lesdits patins (54). 

3S 17. Dispositif selon la revendication 16, dans lequel lesdits 

25 moyens (9) pour gerer une accumulation de paquets sont constitues de 
moyens pour faire varier la longueur de la trajectoire suivie par lesdits moyens 
de transport (8). 

18. Dispositif selon la revendication 17, dans lequel lesdits 
moyens de transport (8) comprennent au moins une courroie (12) formant une 
30 boucle de longueur fixe et dans lequel lesdits moyens pour faire varier la 
longueur de la trajectoire sont constitues : 
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- d'une premiere paire de tambours (56a, 56b), servant a 
I'entraTnement de ladite courroie (12), dit tambour moteur, 

- de moyens d'actionnement desdits tambours moteurs (56a, 
56b) aptes a les faire fonctionner selon deux vitesses respectives distinctes, 

5 - d'une seconde paire de tambours (58a, 58b) autour desquels 

la courroie (12) defile, le premier (58a) et le second (58b) tambours de ladite 
seconde paire etant respectivement prevue entre le premier (56a) et le second 
(56b) tambours moteur et entre le second (56b) et le premier (56a) tambours 
moteur, selon le sens de defilement de ladite courroie (12), lesdits premiers 
10 (58a) et seconds (58b) tambours de ladite seconde paire etant maintenus a 
une distance constante run de I'autre et ladite seconde paire etant mobile par 
rapport a ladite premiere paire. 
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□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

□ FADED TEXT OR DRAWING 
(^BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 
□^SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 
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